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(54) Coupe circuit a porte-fusible monte mobile 



(57) Ce coupe-circuit est du genre comportant, dans 
un boTtier (1 1 ), d'une part, deux organ es de contact (1 2), 
qui sent 6tablis h distance run de I'autre, et. d'autre part, 
un porte-fusible (14). qui pr6sente un dvldement (15) 
propre au bgement d'une cartouche fusible (16), et qui, 
accessible de t'extdrieur du boTtier (11), est mont6 mo- 
bile entre une position de fermeture et une position 
d'ouverture, i'dvidement (15) de ce porte-fusible (14) 
§tant notamment defini par deux parois (33, 34) qui 



s'dtendent gbbalement transversaiement par rapport k 
son trajet (T). 

Sulvant I'invention, pour la position de fermeture du 
porte-fusible (14), la parol (33) arri^re de I'dvidement 
(15) s'dtend globalement en oblique par rapport h fali- 
gnement (A) des organes de contact (12), en s'6cartant 
de Tun de ceux-ci vers t'arridre au fur et d mesure qu'elle 
se rapproche de i'autre. 

Application aux coupe-circuit ^ porte-fusible cintrd 
ou droit, quel que solt le trajet de ce porte-fusible. 



Fig. 4 




Q. 
Ill 



PriMfid by Jouve, 75001 FWRIS (FR) 



1 



EP1 039 500A1 



2 



Description 

[0001 ] La pr^ente invention concerne d'une nnani^re 
g6n6rale les coupe-circuit du genre comportant, dans 
un boftier. d'une part, deux organes de contact, qui, 6ta- s 
blis h distance i'un de I'autre, sont chacun respective- 
ment en liaison ^lectrique avec deux bomes de con- 
nexion, et, d'autre part, un porte-f usible, commun6ment 
appeld tiroir', qui pr6sente un dvidement propre au b- 
gement d'une cartouche fusible, et qui, accessible de io 
rext6rieur du boitier, est niontd mobile entre deux posi- 
tions, ^ savoir, une position de fermeture, pour laquelle 
son 6videment est au droit des organes de contact, en 
sorte qu'une cartouche fusible pr^ente dans cet 6vide- 
ment 6tablit alors une liaison ^lectrique entre ceux-ci, 
et une position d'ouverture, pour laquelle, 6cart6 de ces 
organes de contact, son 6videment s'^tend au nrioins 
pour partie hors du boTtier, en sorte qu'il est alors pos- 
sible dy mettre en place une cartouche fusible ou de 
Ten retirer. zo 
[0002] De mani^re usuelle, I'dvldement du porte-f usi- 
ble servant au logement de la cartouche fusible se trou- 
ve notannment d^fini par deux parois de ce porte-f usible, 
I'une arri^re, I'autre avant, qui s'dtendent I'une et I'autre 
globalement transversalement par rapport au trajet de 
ce porte-fusible, et qui seront dttes ci-aprds par simple 
commodity, parois d'entraTnement, parce que, tant k 
I'ouverture qu'^ la fermeture, c'est par leur intermSdiaire 
que se fait I'entratnement de la cartouche fusible, cet 
entraThement 6tant ndcessaire pour assurer, k I'ouver- 30 
ture. le ddgagement de cette cartouche fusible des or- 
ganes de contact, et, h la fermeture, son engagement 
dans ceux-ci. 

[0003] Un coupe-circuit de ce type se trouve par 
exemple d6crit dans le brevet f rangais qui, d^posd te 20 3S 
d6cembre 1994 sous le No 94 15332, a 6t6 public sous 
le No2728 384. 

[0004] En pratique, dans ce brevet frangais No 94 
15332, le porte-fusible est globalement cintrd. 
[0005] A ce jour, et il en est ainsi tant pour un porte- ^ 
fusible cintr^ que pour un porte-fusible plus traditionnel- 
lement droit, qu'un tel porte-fusible droit soil simplement 
d^plagabte en translation ou qu'^ sa translation soit 
combing un certain basculement, les deux parois d'en- 
trainement s'^tendent sensiblement parall^lement rune ^ 
h I'autre, en 6tant I'une et I'autre sensiblement perpen- 
diculaires au trajet du porte-fusible, en sorte que, pour 
la position de fermeture de ce porte-fusible, la paroi 
d'entrainement arriere s'6tend sensiblement parall^le- 
ment h I'alignement des organes de contact. so 
[0006] Cette disposition a donnd, et peut encore don- 
ner, satisfaction. 

[0007] Elle presents cependant inconvenient que, k 
I'ouverture, cette paroi d'entrainement arridre agit simul- 
tan6ment sur les deux extr^mites de la cartouche fusi- 55 
ble, en provoquant ainsi en meme temps le degagement 
de cette cartouche fusible de I'un et de I'autre des deux 
organes de contact. 



[OOOS] II en results que, pour actionner en ouverture 
le porte-fusible, 11 faut appliquer k celui-ci un effort rela- 
tivement important. 

[0009] Cet effort se trouve de surcroTt muttiplid lors- 
que, comme cela est fr^quemment le cas, deux ou plu- 
sieurs coupe-circuit sont couples entre eux et qu'il est 
done n^essaire, k I'ouverture, d'actionner simultand- 
ment deux ou plusieurs porte-fusible. 
[0010] La pr^sente invention a d'une mani^re g6n6- 
rale pour objet une disposition permettant avantageu- 
sement de minimiser I'effort k foumir pour actionner en 
ouverture un tel porte-fusible, 

[0011] De mani^re plus precise, elle a pour objet un 
coupe-circuit du genre prdc6demment expos6 et carac- 
t6ris6 d'une mani&re g^ndrale en ce que, pour la posi- 
tion de fermeture du porte-fusible, la parol d'entraTne- 
ment arriere de I'^videment de ce porte-fusible servant 
de logement k la cartouche fusible s'6tend globalement 
en oblique par rapport k I'alignement des organes de 
contact, en s*6cartant de Tun de ceux-ci vers Tarri^re au 
fur et k mesure qu'elle se rapproche de I'autre. 
[0012] Autrement dit, en position de fermeture, cette 
parol d'entraTnement arriere est plus proche d'un des 
organes de contact que de I'autre. 
[0013] Ainsi, lorsque le porte-fusible est actionnd en 
ouverture, elle inten^ient d'abord sur rextr6mit6 de la 
cartouche fusible par laquelle celle-ci est en prise avec 
I'organe de contact dont elle est le plus proche, avant 
d'intervenir sur I'autre extr^mitd de cette cartouche fu- 
sible. 

[0014] II y a done, grSce k la disposition suivant Tin- 
vention, un d^lage dans le temps du ddgagement de 
la cartouche fusible de I'un, puis de I'autre, des organes 
de contact, avec, k chaque tois, un fractionnement de 
i'effort correspondant par rapport k I'effort global k four- 
nir, au b6n6fice de la facilit6 de l'op6ration et du contort 
de Popdrateur. 

[0015] Les caract^ristiques et avantages de inven- 
tion ressortiront, d'ailleurs, de la description qui va sui- 
vre, k titre d'exemple, en r6f6rence aux dessins sch6- 
matiques annexes sur lesquels : 

la figure 1 est une vue en perspective d'un coupe- 
circuit suivant I'invention, pour la position de ferme- 
ture de son porte-fusible ; 
la figure 2 en est, k 6chelle sup^rieure, une vue en 
elevation, pour la position d'ouverture du porte-fu- 
sible, et apr^ retrait du couvercle que comporte le 
bollier dans lequel intervient celui-ci : 
la figure 3 est une vue partielle en coupe bngitudi- 
nale de ce porte-fusible, repr^sentd isol6ment ; 
la figure 4 est, de manidre schSmatique, le porte- 
fusible y ayant 6t6 volontairement repr6sent6 en ti- 
rets, une vue en 6l6vation du type de celle de la 
figure 2, pour la position de fermeture du porte- 
fusible ; 

les figures 5A et 5B sont des vues schdmatiques 
qui, analogues k celle de la figure 4, illustrent deux 
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phases successives de Touverture du porte- 

fusible ; 

la figure 6 est une vue sch^matique qui, analogue, 
elle aussi, k celle de la figure 4, correspond ^ la po- 
sition d'ouverture de ce porte-fusible ; 
la figure 7 est un diagrannme donnant la courbe d'ef- 
fort k laquelle donne lieu le coupe-circurt suivant 
rinvention lors de I'ouverture de son porte-f usible ; 
les figures 8 et 9 sont des vues partielles en coupe 
longitudinale qui, analogues d celle de la figure 3, 
se rapportent, cfiacune respectivement, k deux va- 
riantes de realisation de ce porte-fusible. 

[001 6] Les figures 1 d 3 illustrent, tout d'abord, k titre 
d'exemple» rappllcatlon de I'invention d un coupe-circuit 

10 du type de celui faisant I'objet du brevet fran^ais No 
94 15332 mentionnS ci-dessus. 

[0017] Ce coupe-circuit 10 ne sera done pas ddcrit 
dans tous ses details ici. 

[001 q Seuls en seront ddcrits les elements ndcessai- 
res k la comprehension de {'invention. 
[0019] II suffira, tout d'abord, d'indiquer, que ce cou- 
pe-circuit 10 comporte, gbbalement, dans un bottier 11 , 
d'une part, deux organes de contact 12, qui, etablis k 
distance Tun de I'autre, sont chacun respectivement en 
liaison dlectrique avec deux bomes de connexion 1 3 ac- 
cesslblesde Pexterieurdu boltler 11. et, d'autre part, un 
porte-fuslble 14, qui pr6sente un 6videment 15 propre 
au logement d'une cartouche fusible 16, et qui, iui aussi 
accessible de I'ext6rieur du bottier 11 , est montd mobile 
entre deux positions, k savoir, figure 4, une position de 
fermeture, pour laquelle son 6videment 15 est au droit 
des organes de contact 12, en sorte qu'une cartouche 
fusible 16 pr^sente dans cet dvidement 15 etablit abrs 
une liaison 6lectrique entre ceux-ci, et une position 
d'ouverture, figures 2 et 6, pour laquelle, 6cart6 de ces 
organes de contact 12, son dvidement 15 s'^tend au 
moins pour partie hors du boTtier 11, en sorte qu'il est 
alors possible d'y mettre en place une cartouche fusible 
16 ou de Ten retirer. 

[0020] Par exemple, et tet que represent^, le boTtier 

11 est de type modulaire. 

[0021] II se prdsente done sous la forme g6n6rale 
d'une plaquette, en comportant, d'une part, deux faces 
principales 18, et, d'autre part, sur sa tranche, une face 
arri^re 19, par laquelle il est adapts k §tre rapports sur 
un quelconque rail de support, deux faces latdrales 20, 
k partir desquelles sont accessibles les bornes de con- 
nexion 1 3, et une face avant 21 , sur laquelle ddbouche 
le porte-fusible 14. 

[0022] Par exemple, et tel que represents, le boilier 
11 ainsi constitud est formd, d'une part, d'un socle 23, 
qui forme d'un seul tenant I'une de ses faces principales 
18, sa face arri6re 1 9, ses faces lat^rales 20, et sa face 
avant 21 , et, d'autre part, d'un couvercle 25, qui forme 
de maniere individuelle I'autre de ses faces principales 
18, et qui est supposd enlev6 sur la figure 2. 
[0023] Dans la forme de realisation representee, le 



porte-fusible 14 se presente lui-mdme sous la forme 
d'une plaquette, qui, d'epaisseur legerement inferieure 
k celle du boitier 11, coulisse paraildlement aux faces 
principales 18 de celui-ci. k la maniere d'un tiroir. 
s [0024] Ce porte-fusible 14 presente done. Iui aussi, 
deux faces principales 26, dont une seule est visible sur 
les figures, et, d'autre part, sur sa tranche, une face ar- 
riere 27, deux faces laterales 28, 28' et une face avant 
29. 

10 [0025] Comme decrit dans le brevet frangais No 94 
15332 mentionne ci-dessus, ce porte-fusible 14 est glo- 
balementcintre, et, entre Iui et le boTtier 11 interviennent 
des moyens de guidage dont il resulte que son trajet X 
schematise en traits interrompus sur les figures 2 et 4, 

IS est coufbe, en etant en pratique globalement circulaire. 
[0026] L'une des faces laterales 28, 28' de ce porte- 
fusible 14 est done gbbalement eonvexe, tandis que 
I'autre est globalement concave. 
[0027] Soit 28 la face laterale eonvexe, et 28' la face 

20 laterale concave. 

P02S| Lorsque, comme en I'espece, le coupe-circuit 
10 est destine k etre implante vertiealement, la face la- 
terale 28 eonvexe s'etend vers le haut, et la face laterale 
28' concave vers te bas, comme represente. 

2S [0029] Quo! qu'il en soit, revldement 1 5 servant de lo- 
gement k la cartouche fusible 16 s'etend, Iui, transver- 
salement, d'une de ces faces laterales 28, 28' k I'autre. 
[0030] Plus precisement, dans la forme de realisation 
representee, cet evidement 15 presente un fond 30 du 

30 cdte d'une des deux faces laterales 28, 28', en I'espece 
la face laterale 28' concave, et II ouvre librement par un 
debouche 32 sur Pautre de ces faces laterales 28, 28', 
et, done, en I'espece, sur la face laterale 28 eonvexe. 
[0031] Outre le fond 30, l'6videment 15 est, notam- 

35 ment, et principalement, defini par deux parois 33, 34, 
l'une arriere. I'autre avant. dites ci-apres par simple 
commodite. parois d'entratnement. qui s'etendent l'une 
et I'autre gbbalement transversalement par rapport au 
trajet T du porte-fusible 14, la parol d'entraTnement 33 

40 arriere etant celle la plus proche de la face arriere 27 de 
ce porte-fusible 14. tandis que la parol d'entraTnement 
34 avant est celle la plus proche de la face avant 29 de 
eelui-ei. 

[0032] Outre le fond 30 et les parois d'entraTnement 
^ 33, 34, revidement 15 se trouve encore defini, dans la 
forme de realisation represente. par deux nervures 35, 
qui inten^iennent sensiblement aux trois quarts de sa 
hauteur, paralieiement au trajet Tdu porte-fusible 14. et 
qui appartiennent en pratique aux moyens de guidage 
50 intervenant entre celui-ci et le boitier 11 . 

[0033] Dans la forme de realisation representee, le 
porte-fusible 14 comporte un deuxieme evidement 36, 
qui s'etend en avant de I'evidement 15 entre eelui-ei et 
sa face avant 29, sensiblement paralieiement k I'evide- 
55 ment 1 5. et qui est destine, Iui, au logement d'une lampe 
non representee. 

[0034] De maniere connue en sol, les deux organes 
de contact 12 presents dans le boTtier 11 sont en forme 
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g^ndrale de chape, et ils sont ainsi en mesure d'enser- 
rer chacun respectivement les deux extrdmltds de la 
cartouche fusible 16. 

[0035] Lorsque, comme Indiqu6, une lampe est pr6- 
vue, leurs alias sont suffisamment prolongdes pour In- 
t6resser 6galement cette lampe, tel que schdmatlsd en 
traits interrompus sur la figure 2. 
[0036] En pratique, ces deux organes de contact 12 
sont disposes suivant un alignement A, qui correspond 
k la posltbn de la cartouche fusible 16 pour la position 
de fermeture du porte-fusible 14, et qui s'^tend done 
sensiblement perpendiculairement au trajet T de celui- 
ci. 

[0037] Dans la forme de rtolisatlon representee, cet 
alignement A s'dtend en oblique par rapport k la face 
arridre 1 9 du boTtier 11 . 

[0038] Suivant Tinvention, pour la position de ferme- 
ture du porte-fusible 14, et ainsi qu'il est mieux visible, 
par exemple, sur la figure 4, la parol d'entratnement 33 
arridre de f6vldement 15 sen^ant de bgement k la car- 
touche fusible 16 s'dtend globalement en oblique par 
rapport k I'alignement A des organes de contact 12, en 
s'6cartant de I'un de ceux-ci vers rarri^re au fur et k me- 
sure qu'elle se rapproche de I'autre. 
[0039] Autrement drt, k compter de Torgane de con- 
tact 1 2 dont elle est alors le plus proche, cette parol d'en- 
tratnement 33 arridre se rapproche de la face arridre 1 9 
du bottler 11 au fur et k mesure qu'elle s'dloi^e de cet 
organe de contact 12. 

[0040] En pratique, dans la forme de realisation re- 
presentee, les deux parols d'entraTnement 33. 34 de 
revidement 15 du porte-fusible 14 s'etendent glot>ale- 
ment en oblique I'une par rapport k I'autre. 
[0041] Plus precisement, dans sa partie courante, au 
moins, la parol tfentraTnement 34 avant est sensible- 
ment perpendiculaire au trajet T du porte-fusible 1 4, tan- 
dis que la parol d'entraTnement 33 arridre est oblique 
par rapport k ce trajet T 

[0042] II resulte de ce qui precede que les parols d'en- 
tratnement 33, 34 vont en divergeant I'une par rapport 
k I'autre du fond 30 de revidement 15 au debouche 32 
de celui-ci sur une partie de leur hauteur. 
[0043] Lorsque, comme en Tespdce, le porte-fusible 
14 est globalement cintre, les parois d'entratnement 33, 
34 vont done en divergeant I'une par rapport k I'autre de 
la face laterale 28' concave de cet porte-fusible 14 d sa 
face laterale 28 convexe. 

[0044] Pour le reste, les dispositions peuvent etre du 
meme type que celies decrites dans le brevet frangais 
No 94 15332 mentionne ci-dessus. 
[0045] A I'ouverture, c'est-^-dire lorsque. comme 
schematise par une fldche F sur les figures 4. 5A et 5B. 
le porte-fusible 14 est extrait du boTtier 11 , la parol d'en- 
tratnement 33 arriere de i'evldement 15 de ce porte-fu- 
sible 14 n'intervlent tout d'abord, dans une premiere 
phase, que sur I'extremite de la cartouche fusible 16 en 
prise avec I'organe de contact 12 dont elle est le plus 
proche, suivant la fieche P de la figure 4. 



[0046] Ce n'est qu'apres une certaine course du por- 
te-fusible 14 que, au cours d'une deuxieme phase, et 
tel que schematise par une fieche F' sur la figure 5A. 
elle peut inten/enir sur I'autre extremite de la cartouche 

s fusible 1 6, c'est-d-dire sur I'extremite de cette cartouche 
fusible 16 dont elle initialement le plus eiolgnee. 
[0047] Ainsi, suivant I'invention, le degagement de la 
cartouche fusible 16 des organes de contact 12 se fart 
en deux temps, en portant successivement sur I'un. puis 

10 sur I'autre, de ces organe de contact 1 2. 

[0048] II en resulte que, comme schematise par la 
courbe d'effort I representee en trait continu sur le dia- 
gramme de la figure 7, sur lequel sont portes, en abs- 
cisses, la course C du porte-fusible 14. et, en ordon- 

is nees, I'effort E k appllquer k celui-ci pour Pextralre du 
bottler 11 , II y a, suivant I'invention, deux pics d'effort PI , 
P2 decaies I'un par rapport k I'autre suivant la course C 
du porte-fusible 14, et, done, decaies dans le temps I'un 
par rapport k I'autre, le premier pic d'effort PI corres- 
20 pondant au degagement de la cartouche fusible 16 du 
premier des organes de contact 12, et le deuxieme pic 
d'effort P2 correspondant k son degagement du deuxie- 
me de ceux-ci. 

[0049] Pour que I'avantage decoulant de ce decalage 
2S solt plus apparent, on a egalement reporte, en traits in- 
terrompus, sur le diagramme de la figure 7, la courbe 
d'effort II correspondant k un coupe-clrcult dans lequel, 
de manieretraditionnelle, et les conditions etant les mS- 
mes par ailleurs, la parol d'entraTnement 33 arriere de 
30 revidement 15 du porte-fusible 14 fonmant le bgement 
de la cartouche fusible 16 s'etend sensiblement paral- 
leiement k Talignement des organes de contact 1 2 pour 
la position de fermeture de ce porte-fusible 14. 
[0050] Ainsi qu'on le notera, le pic d'effort P corres- 
3S pondant, qui est abrs unique, est largement superieur 
aux pics d'effort P1, P2 precedents. 
[0051] En pratique, 11 est mdme superieur k la somme 
de ceux-ci. 

[0052] Ainsi qu'on le notera, egalement, la courbe 
40 d'effort I du coupe-clrcult suivant I'invention connaft une 

decroissance aprks le premier pic d'effort PI . 

[0053] La raison en est que, par son eiastbite propre. 

le premier des organes de contact 1 2 dont est degagee 

la cartouche fusible 1 6 exerce sur celle-ci un effort d'ex- 
^ pulsion des qu'elle s'en est extralte de plus de la moitie 

de son perimetre. 

[0054] II y a ainsi. k ce moment, une certaine assis- 
tance k I'operateur dans I'extractbn du porte-fusible 14. 
[0055] La figure 8 II lustre, en vartante, I'application de 
so I'invention au cas ou le porte-fusible 1 4 est droit, que ce 
porte-fusible 14 soit alors srmplement deplagable en 
translation, ou que, brs de son depiacement, ou au ter- 
me de celui-ci, un basculement soit associe k sa trans- 
lation. 

^ [0056] Mais les autres dispositions sont les mdmes 
que les precedentes, et 11 en est de meme du fonction- 
nement. 

[0057] Dans ce qui precede, les parols d'entratne- 
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ment 33, 34 de t'evidement 15 du porte-fusibie 14 sont, 
d titre d'exempte, sensiblement rectilignes surtoute leur 
hauteur, en sorte qu'elles divergent egalement surtoute 
leur hauteur I'une par rapport d I'autre ^ compter du fond 
30 de cet dvidement 15. 

[0058] Dans la forme de realisation reprdsent6e sur 
la figure 9, qui correspond, k titre d'exemple, k celle re- 
presentee sur les figures 1 k 3, mais qui peut con'es- 
pondre tout aussi blen k celle representee sur la figure 
8. ces deux parols d'entraTnement 33, 34 sont sensible- 
ment paralietes I'une k I'autre sur une fraction de leur 
hauteur k compter du fond 30. 
[0059] Autrement dit, sur la fraction correspondante 
de la hauteur de ces parols d'entraTnement 33, 34, revi- 
dement 15 du porte-fuslble 14 est globalement cylindri- 
que. 

[0060] Cette disposition permet k la cartouche fusible 
16 d'etre maintenue drorte dans revidement 15 lors de 
sa mise en place dans celui-ci, en evrtant ainsi qu'elle 
ne s'incline d'un cdte ou de I'autre de cet evidement 15 
lors de cette mise en place. 

[0061] Par exemple, la fraction ainsi concemee de la 
hauteur des parois d'entraTnement 33, 34 d compter du 
fond 30 est comprise entre 1/10 et 1/5. 
[0062] Par aitleurs, dans la forme de realisation, dans 
laquelte, comme precedemment, des moyens de gulda- 
ge intennennent entre le porte-fusible 14 et le bollier 11 . 
et dans laquelle ces moyens de guidage component, 
egalement comme precedemment, sur le porte-fusible 
14, en salllie sur I'une au molns des faces princlpales 
26 de ce porte-fusible 14, et, en pratique, sur chacune 
de ces faces principales 26, deux nen/ures 35» qui 
s'etendent paralieiement I'une k I'autre, k distance I'une 
de I'autre, paralieiement au trajet T du porte-fusible 14, 
pour cooperatbn avec une nervure compiementaire 
prevue k cet effet sur le boTtier 1 1 , le flanc interne 38 de 
I'une au moins de ces nennjres 35, et. preterentielle- 
ment, celui de chacune de celles-ci, est festonne. 
[0063] Autrement dit, le flanc interne 38 de chacune 
des nervures 35, c'est-d-dire le flanc de chacune des 
nervures 35 toume vers I'autre nen^ure 35, forme, par 
sa surface, de larges ondulations 39, qui sont convexes, 
et qui sont dirigees vers la nervure 35 opposes. 
[0064] Cette disposition permet avantageusement de 
limiter les surfaces de frottement entre le porte-fusible 
14 et le boltier 11. et. ainsi, de reduire encore I'effort k 
foumir k I'ouverture du porte-fusible 14. 
[0065] Bien entendu, la presente invention ne se limi- 
te pas aux formes de realisation decrites et represen- 
tees, mais englobe toute variante d'execution et/ou de 
combinaison de leurs divers elements. 



Revendlcatlons 

1 . Coupe-circuit du genre comportant, dans un boTtier 
(11), d'une part, deux organes de contact (12), qui, 
etabtis k distance Tun de rautre, sont chacun res- 



pectivement en liaison eiectrique avec deux bornes 
de connexion (13), et, d'autre part, un porte-fusible 

(14) , qui presente un evidement (15) propre au lo- 
gement d'une cartouche fusible (16). et qui, acces- 

s sible de Pexterteur du boTtier (1 1 ), est monte mobile 
entre deux positbns, k savoir, une position de fer- 
meture, pour laquelle son evidement (15) est au 
droit des organes de contact (12), en sorte qu'une 
cartouche fusible (16) presente dans cet evidement 

10 (15) etablit alors une liaison eiectrique entre ceux- 
ci, et une position d'ouverture, pour laquelle, ecarte 
deces organes de contact (12), son evidement (15) 
s'etend au moins pour partie hors du boTtier (-11 ). en 
sorte qu'il est alors possible d'y mettre en place une 

IS cartouche fusible (16) ou de t'en retirer, cet evide- 
ment (15) etant notamment defini par deux parois 
(33, 34), I'une arridre, I'autre avant, dites ci-aprds 
par simple commodate parois d'entraTnement, qui 
s'etendent I'une et I'autre globalement transversa- 

20 lement par rapport au trajet (T) du porte^usible 1 4. 
caracterise en ce que, pour la position de fermeture 
du porte-fusible (14), la parol d'entraTnement (33) 
arriere de revidement (1 5) s'etend globalement en 
oblique par rapport k I'alignement (A) des organes 

2S de contact (1 2). en s'ecartant de I'un de ceux-ci vers 
rarriere au fur et k mesure qu'elle se rapproche de 
rautre. 

2. Coupe-circuit suivant la revendication 1 , caracteri- 
30 se en ce que les deux parois d'entraTnement (33. 
34) de revidement (1 5) du porte-fuslble (1 4) s'eten- 
dent globalement en oblique I'une par rapport k 
rautre. 

3S 3. Coupe-circuit suivant rune quelconque des reven- 
dlcatlons 1 , 2. caracterise en ce que, dans sa partie 
courante. au moins. la parol d'entraTnement (34) 
avant de revidement (15) du porte-fusible (14) est 
sensiblement perpendiculaire au trajet (T) de ce 

40 porte-fusible (14), tandis que sa parol d'entraTne- 
ment (33) arriere est oblique par rapport k ce trajet 
(T). 

4. Coupe-circuit suivant rune quelconque des reven- 
4S dications 1^3, caracterise en ce que, revidement 

(15) du porte-fusible (14) presentant un fond (30) 
du cdte d'une des deux faces laterales (28. 28*) et 
ouvrant librement par un debouch e (32) sur I'autre 
de ces faces laterales (28, 28'), les deux parois 

so d'entraTnement (33, 34) de cet evidement (15) vont 
en divergeant I'une par rapport k I'autre de son fond 
(30) k son debouche (32) sur une partie au moins 
de leur hauteur. 

ss 5. Coupe-circuit suivant la revendication 4, caracteri- 
se en ce que. le porte-fusible (1 4) etant globalement 
cintre, les parois d'entraTnement (33, 34) de son evi- 
dement (15) vont en divergeant rune par rapport k 
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I'autre de sa face latdrale (28') concave d sa face 
Iat6rale (28) convexe. 

Coupe-circuit suivant Tune quelconque des reven- 
dications 4, 5, caract6risd en ce que, sur une free- s 
tion de leur hauteur k compter du fond (30), les deux 
parois d'entratnement (33. 34) de fdvidement (15) 
du porte-fusible (14) sont sensiblement paralldles 
Tune k I'autre. 

10 

Coupe-circuit suivant Tune quelconque des reven- 
dications 1^6, caract6ris6 en ce que, des moyens 
de guidage intervenant entre le porte-fusible (1 4) et 
le boltier (11), et ces moyens de guidage compor- 
tant, sur le porte-fusible (14)» deux nervures (35), is 
qui s'6tendent paralldlement I'une k Pautre, k dis- 
tance Tune de I'autre, le flanc interne (38) de I'une 
au moins de ces nervures (35) est festonnd. 
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Fig.1 
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Fig. 7 
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